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測試方法及結果： 

4. 附著性試驗(百格法) (參考 CNS 10757(確認日期: 105/04/01)) 

 

    百格試驗之評定點數表 

評定

點數 
損傷狀態 

10 
每一條割痕，兩邊平滑且細，割痕之交叉點以及正方形每

一方格內無任何可剝落現象。 

8 
切割之交叉點稍微剝落，正方形每一方格無剝落現象而缺

損部份之面積在總正方形面積之 5 %以內。 

6 
割痕之兩側與交叉點有剝落，缺損部份之面積為總正方形

面積之 5~15 %。 

4 
切割所引起之剝落寬度較廣，缺損部份之面積為總正方形

之面積之 15~35 %。 

2 
由於切割所造成之剝落寬度較評定為 4 者更廣，缺損部份

之面積為總正方形面積之 35~65 %。 

0 剝落面積為總正方形面積之 65 %以上者。 
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照片 A: 測試樣品外觀 
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樣品 結果 
白色桌管 10 點 


